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□:安規対象部品
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□:材料証明書添付の事/Thing of material certificate appending
NAME 部品名

TOLERANCE/普通寸法差

NOTE:Reproduction material content r ate : Less than 25%
(The content rate is a thing that th ere is no influence in physical prop erties.)
注記:再生材含有率は25％未満とする。但し含有率は物性に影響が無い事とする。

PLATEING(PROCESS)/表面処理

FRAME CLASS

ULファイルNo,

製造業者名

UL FILE No,

MANUFACTURE NAME

全ての寸法は表面処理後の寸法とする

THICKNESS AFTER　FINISH/製品板厚

グレード名

ALL DIMENSIONS TO INCLUDE PLATE AND/ OR HEAT TREAT

第三角法

フレームクラス

G

F

E

D

GRADE

C

B

A

1 2 3 54 6 7 8

C

B

A

9 10 11

FINISH   仕上

PLUS Corporation
納入業者は提出検査として最低２個以上のデータ付
サンプルを提出し、量産承認を受ける事とする。

有害物質使用規制
１．RoHS対象物質（鉛、水銀、カドミウム、六価クロム、PBB、PBDE
,DEHP,BBP,DBP,DIBP）使用禁止
２．PFOS、PAHs、REACH対象物質の使用禁止
３．「PLUS化学物質調査マニュアル」に従い、含有物質の調査、
  分析及び「化学物質に関する非含有証明書」の提出等を実施すること。
４．包装材については、鉛、水銀、カドミウム、六価クロムの含有量が「包装廃棄物指令」に
　 適合していることを示すデータを提出すること。
  また、上記３、４の証明書は初回量産納品前に完了すること。
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78
,4

50
044

4xR 20

278,3

4xR 6,5

寸法区分 S級 A級 B級 C級
1以下 ±0.05 ±0.1 ±0.2

1を超え 6以下 ±0.05 ±0.1 ±0.2 ±0.4
6を超え 18以下 ±0.1 ±0.15 ±0.25 ±0.5
18を超え 50以下 ±0.15 ±0.2 ±0.3 ±0.6
50を超え 125以下 ±0.2 ±0.3 ±0.4 ±0.7
125を超え 250以下 ±0.25 ±0.4 ±0.5 ±1.0
250を超え 500以下 ±0.3 ±0.5 ±0.7 ±1.5
500を超え 1000以下 ±0.6 ±0.8 ±1.0 ±2.0

No.
番号

CHANGES
変　　更

DATE
日　付

REVISER
訂正者

APPRD
承認者 提検

REVISIONS 変更記事

粉体塗装(黒) A

t=10mm

SPCC

FOOT_STAND_STEEL
2

D.Takahashi D.Takahashi 0,50020.10.09 20.10.09

２０１００９

スケール  0,250

4x5.5キリ�v�φ10.5�x�3
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